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CARBIDE LINTZAAGBLADEN

CARBIDE-ASSORTIMENT

HOGE PRESTATIE
ALUMINIUM NIET-
IJZERHOUDEND

KOOLSTOF 
STAALSOORTEN

GELEGEERDE 
STAALSOORTEN

VERSTERKTE  
STAALSOORTEN

ZACHT 
STAAL

ROESTVRIJ 
STAALSOORTEN

GEREEDSCHAPS-
STAALSOORTEN

TITANIUM
LEGERING

LEGERINGEN OP BASIS 
VAN NIKKEL (INCONEL®)

EENVOUDIG	  BEWERKBAARHEID 	                MOEILIJK
ARMOR® CT BLACK ARMOR ® CT BLACK

LENOX MAX CT LENOX MAX CT

TRI-TECH CT TRI-TECH CT

VERSA PRO / TRI-MASTER® VERSA PRO / TRI-MASTER®

Opmerking: We kunnen oplossingen bieden voor veel snijtoepassingen die hier niet worden vermeld

SPECIALE TOEPASSING

HOUT COMPOSIETEN ALUMINIUM
(INCLUSIEF ALUM. GIETSTUKKEN)

DOORGEHARDE MATERIALEN  
(INCLUSIEF IHCP-CILINDERASSEN)

OVERIGE  
(COMPOSIETEN, BANDEN, ENZ.)

EENVOUDIG	  BEWERKBAARHEID 	                MOEILIJK
LENOX HRc®

CAST MASTER / XL / XLE  

VERSA PRO / TRI-MASTER®

MASTER-GRIT ® MASTER-GRIT ®

Opmerking: Het zagen van aluminium en andere zachte materialen op machines met een extreem hoge bandsnelheid kan uw tandkeuze veranderen

CARBIDE TANDENASSORTIMENT
LENOX MAX CT  • LENOX CAST MASTER / XL / XLE • VERSA PRO

BREEDTE OF DIAMETER VAN ZAAGSNEDE
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+

TPI

0,6/0,8
0,9/1,1

1,0/1,4
1,4/2,0

2/3
3/4

ARMOR® CT BLACK
BREEDTE OF DIAMETER VAN ZAAGSNEDE

MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+

TPI

0,9/1,1
1,4/1,6

1,8/2,0
2,5/3,4

TRI-TECH CT
BREEDTE OF DIAMETER VAN ZAAGSNEDE

MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+

TPI

0,6/0,8
0,9/1,1

1,4/2,0
1,8/2,0

2,5/3,4

TRI-MASTER ® • LENOX HRc®

BREEDTE OF DIAMETER VAN ZAAGSNEDE
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+

TPI

0,9/1,1
1,0/1,4

1,4/2,0
2/3

3
3/4
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TECHNISCHE OPLOSSINGEN

GA NAAR SAWCALC.COM 
VOOR LINTZAAGAANBEVELINGEN OP MAAT

WIJ BIEDEN MEER DAN ALLEEN EEN ZAAGBLAD

Stap 6.
DOORLOPENDE 

OPLOSSINGEN EN 
MIDDELEN

Stap 4.
Uitgebreide  
OPERATOROPLEI-
DING

Stap 1.
Deskundige 

BEOORDELING van 
zaagwerkzaamheden

Stap 5.
Gegarandeerde 

KOSTEN 
BESPARINGEN EN 
PRODUCTIVITEIT

Stap 3.
GEOPTIMALISEERD 
PROGRAMMA 
GEBRUIK MACHINE

Stap 2.
Machine DIAGNOSE 

EN BEOORDELING

Het LENOX-TEAM VOOR 
TECHNISCHE OPLOSSINGEN zal:
•	 Bepalen en bevestigen doelen 

van de klant
•	 Waarnemen en vastleggen van 

prestaties, voorwaarden en 
praktische handelingen

•	 Adviseren van acties  
voor verbetering

•	 Voorleggen van gedetailleerde 
analyse van zaagprocédés

Met het VOORDEELPRO-
GRAMMA VAN LENOX kunt u:
•	 Ongeplande machinestilstand 

minimaliseren
•	 Operator verantwoordelijk  

maken voor productiviteitsdoelen
•	 Bewustwording creëren van 

corrigerende acties
•	 Het onderhoudsschema van de 

machine formaliseren
•	 Bevorderen Overall Equipment 

Effectiveness (OEE)

Het LENOX-TEAM VOOR 
TECHNISCHE OPLOSSINGEN zal 
de 13-puntscontrole uitvoeren 
om onder andere de volgende 
parameters te optimaliseren:
•	 Bandsnelheid
•	 Bandspanning
•	 Banduitlijning
•	 Voedingssnelheid
•	 Voedingsdruk
•	 Vloeistofverhouding

Het LENOX-TEAM VOOR TECH-
NISCHE SERVICEOPLOSSINGEN 
zal met uw personeel overleggen 
om te voorzien in:
•	 Uitgebreide veiligheidstraining
•	 LENOX e-learning voor nieuwe 

medewerkers
•	 Het zagen optimaliseren en het 

oplossen van basisproblemen
•	 Gevorderde operator- en 

preventief onderhoud-opleiding

Het LENOXVOORDEEL biedt 
DUURZAME VOORDELEN EN 
HULPBRONNEN inclusief:
•	 SawCalc.com: online-

hulpmiddel voor productselectie 
en toepassingen

•	 e-learning modules van LENOX
•	 Onze beste troef: het LENOX-

TEAM VOOR TECHNISCHE 
OPLOSSINGEN

De LENOX LOCATIEONDER-
ZOEK procedure* bestaat uit:
•	 Beoordeling van uw activiteiten, 

oorzaak analyse en acties om een 
betere prestatie te realiseren  
en te behouden

•	 Aanbevelingen om de productiviteit 
te verbeteren en de totale  
proceskosten te verlagen

•	 De ondersteuning die nodig is om 
deze voordelen te behalen

•	 Schriftelijk verslag waarin dit  
locatieonderzoek wordt  
gedocumenteerd

*Neem contact op met uw plaatselijke LENOX-vertegenwoordiger om de mogelijkheid van het uitvoeren van het locatieonderzoek te beoordelen

WAVE TECH TYPE SNIJ-ACTIE
Niveau 1 (L1) Lichte actie
Niveau 2 (L2) Gemiddelde actie
Niveau 3 (L3) Zware actie

T
O

E
PA

S
S

IN
G Materiaal harden door bewerking ROESTVRIJ STAALSOORTEN

Nikkel-gebaseerde legeringen Gereedschapsstaalsoorten

TITANIUM

BI-METAAL CARBIDE

P
R

O
D

U
C

T
E

N CONTESTOR GT® LENOX MAX CT
CONTESTOR XL® ARMOR CT® BLACK

QXP TRI-MASTER®

LENNOX CLASSIC PRO TRI-TECH CT
Minimale bandlengte van 3048 mm (10 voet) en minimale breedte van 25,4 mm (1’’)

WAVE TECH® 
Verbetering zaagblad voor het zagen van geharde metalen

VERBETERD SNIJVERMOGEN
Uitgekiende achterbladversterking zorgt voor 
een unieke snijactie die de zaagcapaciteit 
van de tand vergroot zonder aanvullende 
machinetoevoerdruk

VERHOOGDE DUURZAAMHEID BLAD*
Het eigen ontwerp combineert de penetratiediepte met 
de snijkracht om de spaanderbelasting te optimaliseren en 
wrijvingsslijtage te verminderen

Precieze afschuining op de achterkant van het blad vermindert 
spanningsverhogers en minimaliseert bandbreuken

HOGERE ZAAGSNELHEDEN*
De schommelbeweging van de constructie verbetert de 
snijefficiëntie en -snelheid door de laag die is gehard door 
bewerking te doorbreken

Stanley Black & Decker Polska Sp. z o.o
ul. Królowej Jadwigi 43

Budynek B, II pietro
61-872 Poznań

lenox.bandsaw@sbdinc.com

EST. 1915

HET VOORDEEL  
VAN LENOX

13-PUNTS
BANDZAAG BIJSTELLEN

BY LENOX® FIELD ENGINEERING
YOURS WITH QUALIFYING GUARANTEED TRIAL ORDER

ARMOR, TRI-MASTER, CONTESTOR GT en WAVE TECH
zijn geregistreerde merken van Irwin Industrial Tool Company
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BI-METAAL LINTZAAGBLADEN

ASSORTIMENT VAN BI-METAALPRODUCTEN

PRODUCTIEZAGEN

ALUMINIUM/
NON-FERRO

KOOLSTOF 
STAALSOOR-

TEN

CON-
STRUCTIE-

STAALSOOR-
TEN

GELEGEERDE 
STAALSOOR-

TEN

VERSTERKTE 
STAALSOORTEN

ZACHT 
STAAL

GEREED-
SCHAPS-
STAAL-

SOORTEN-

ROESTVRIJ 
STAALSOOR-

TEN

TITANIUMLE-
GERINGEN

NIKKEL-GE-
BASEERD  

LEGERINGEN 
(INCONEL®)

EENVOUDIG	  BEWERKBAARHEID 	                MOEILIJK
Qxp Qxp

CONTESTOR XL / CONTESTOR GT®

ARMOR® Rx®+

LENOX HRX / RX®+

CLASSIC PRO CLASSIC PRO

ALGEMEEN GEBRUIK

LENOX CLASSIC PRO /  LENOX CLASSIC® LENOX CLASSIC PRO /  
LENOX CLASSIC®

DIEMASTER 2 ® DIEMASTER 2 ®

Opmerking: We kunnen oplossingen bieden voor veel snijtoepassingen die hier niet worden vermeld 

BI-METAAL TANDKEUZE
1. Bepaal de grootte en vorm van het te snijden materiaal
2. Stel vast welk schema gebruikt moet worden (massief vierkant, massief rond, of buizen/constructies)
3. Zie tanden per inch (TPI) naast de materiaalgrootte

MASSIEF VIERKANT/RECHTHOEK Bepaal breedte van de snede (W)
BREEDTE VAN DE SNEDE

MM

TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 1,5/2,0 1,4/2,0 1,0/1,3 0,7/1,0

2,5	 5	 7,5	 10	 12,5	 15	 17,5	 20	 22,5	 25	 50	 125	 250	 375	 500	 625	 750	 875	 1000	 1125	 1250

DD
MASSIEF ROND Bepaal de diameter van de snede (D)

DIAMETER VAN DE SNEDE

MM

TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 1,5/2,0 1,4/2,0 1,0/1,3 0,7/1,0

2,5	 5	 7,5	 10	 12,5	 15	 17,5	 20	 22,5	 25	 50	 125	 250	 375	 500	 625	 750	 875	 1000	 1125	 1250

GEBUNDELDE/ 
GESTAPELDE  
MATERIALEN:
Als u het juiste aantal tanden 
per inch (TPI) wilt selecteren 
voor gebundelde of gestapelde 
materialen, zoekt u de 
aanbevolen TPI voor één stuk 
en kiest u een steek grover om 
de bundel te snijden

BUIZEN/PIJPLEIDINGEN/ 
CONSTRUCTIES Bepaal de wanddikte (T)

WANDDIKTE

MM

TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3

1,25	 2,5	 3,75	 5	 6,25	 7,5	 10	 12,5	 15	 17,5	 20	 22,5	 25	 37,5	 50

Wanddikte (T)

T

T
T

Breedte van de snede (W)

Diameter (D)
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CAST MASTER 
Superieure prestaties bij het  
zagen van gietstukken

UITZONDERLIJKE 
DUURZAAMHEID VAN HET 
BLAD BIJ HANDMATIGE 
GIETTOEPASSINGEN
Sub-micron kwaliteit 
koolstofverbindingen geschikt voor  
het zagen van aluminium en  
non-ferro onderdelen

SNIJDT VRIJ DOOR ONDERDELEN MET 
BEPERKTE TOEVOERDRUK
Geoptimaliseerde hellingshoek en smalle zaagsnede

Multichip-tandontwerp

HARD GELEGEERD STALEN VERSTEVIGING  
VERHOOGT DE LEVENSDUUR

* Stijl instellen (CAST MASTER SST)

CARBIDE LINTZAAGBLADEN

ARMOR® CT BLACK 
Voor extreme snijsnelheden

AlTiNCOATING
Beschermt tanden tegen hitte en slijtage

ZORGT VOOR HOGERE ZAAGSNELHEDEN 
EN HOGERE PRODUCTIVITEIT

HOOGWAARDIG STALEN VERSTEVIGING 
Met geoptimaliseerde warmtebehande-
ling en stalen versteviging voorbereid

RUIM ASSORTIMENT IN METALEN: 
MASSIEVE MATERIALEN EN BUIZEN MET 
DIKKE WANDEN

LENOX MAX CT 
Maximale zaagprestaties op  
Aerospace-legeringen

UITZONDERLIJKE DUURZAAMHEID 
VAN HET BLAD
Met het meervoudige chip tandpatroon 
is minder kracht nodig om te snijden

SNELLERE, RECHTERE SNEDEN
Geoptimaliseerde vertanding

SUPERIEURE AFWERKING 
ONDERDELEN
Nauwkeurig geslepen 
koolstofverbindingen zorgen voor 
vlijmscherpe tanden

CAST MASTER  XL 
Superieure prestaties in hoge snelheid 
Toepassingen voor het zagen van aluminium

LANGE LEVENSDUUR BLAD BIJ HOGE 
BANDSNELHEDEN
Speciale kwaliteit koolstofverbindingen 
en meervoudige chip tandpatroon 
verminderen kracht nodig om te snijden 

SNIJSNELHEDEN
De tanden hebben scherpe randen 
en een hoge hellingshoeken om 
gemakkelijk te snijden en een gladde 
afwerking achter te laten

RECHTE SNEDEN BIJ GROTE BLOKTOEPASSINGEN
De hard gelegeerd stalen versteviging en hoge 
vermoeiingssterkte van de vertanding minimaliseren de impact 
van een wijde tandzetting

* CAST MASTER XLE  (Speciaal ontworpen voor het geautomatiseerd zagen 
van motorblokken)

lenoxtools.eu

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 2/3 3 3/4

19 x 0,90 • •
27 x 0,90 • • *
34 x 1,07 • •
41 x 1,27 •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 0,9/1,1 1,4/1,6 1,8/2,0 2,5/3,4

41 x 1,27 • • •
54 x 1,60 • • • 
67 x 1,60 • •
80 x 1,60 •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 0,9/1,1 1,0/1,4 1,4/2,0 2/3

34 x 1,07 • 
41 x 1,27 • •
54 x 1,60 • • • •
67 x 1,60 • • •
80 x 1,60 •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 0.6/0.8 0,9/1,1 1,4/2,0 2/3

34 x 1,07 •
41 x 1,27 •* •
54 x 1,60 •
67 x 1,60 • 
80 x 1,60 • •
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TRI-MASTER® 
Veelzijdig blad met carbidetanden

DRIEVOUDIG MET PRECISIE  
GESLEPEN TANDEN 
Gladde sneden, uitstekende afwerking

HOOGWAARDIG STALEN VERSTEVIGING 
Zeer duurzaam

BLAD VOOR UNIVERSEEL GEBRUIK
Perfect voor het zagen van zeer 
uiteenlopende materialen

CARBIDE LINTZAAGBLADEN

RECHTE SNEDEN.  ZONDER VASTLOPEN
Kies Style-tandpatroon 

Brede zaagsnede

BLAD GAAT LANGER MEE
Hoogwaardige carbidetanden

�Hoogwaardig stalen versteviging

EXTREME VEELZIJDIGHEID
Snijdt een reeks materialen

TRI-TECH CT 
Kies Style-Carbide blad voor moeilijk  
te zagen metalen

LENOX HRc® 
Blad met Carbidetanden voor gehard staal en 
doorgeharde materialen

MICROKORRELIG CARBIDE  
VAN HOGE KWALITEIT
Uitstekende duurzaamheid

STERK TANDONTWERP
Bestand tegen slijtage

NIEUWE HOOGWAARDIGE PRESTATIE 
STALEN VERSTEVIGING

✝ �Extra zware set (EHS) beschikbaar om te voorkomen dat 
het blad vastloopt

lenoxtools.eu

VERSA PRO 
Veelzijdig blad met koolstofverbinding 
tanden voor algemene zaagtoepassingen

BLAD MET LANGE LEVENSDUUR IN 
VERSCHILLENDE METALEN 
Gepatenteerde wolfraamcarbidetanden

Door Multichip-tandontwerp is minder 
snijkracht nodig

LOOPT MAKKELIJK ZONDER INLOPEN* 
Voorgeslepen snijkant

SUPERIEURE AFWERKING
Met precisie geslepen carbidepunten
* �Inlopen wordt aanbevolen voor stukken groter 

dan 254 mm (10”)

NIEUW

KLAAR OM LANGER MEE 
TE GAAN

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 3 3/4

27 x 0,90 •
34 x 1,07 •
41 x 1,27 •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 0,6/0,8 0,9/1,1 1,4/2,0 1,8/2,0 2,5/3,4

34 x 1,07 • •
41 x 1,27 • • •
54 x 1,60 • •† • •
67 x 1,60 • •
80 x 1,60 •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 2/3 3 3/4

12,7 x 0,64 •
19 x 0,90 •
27 x 0,90 • • •
34 x 1,07 • • •
41 x 1,27 • •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 0,9/1,1 1,0/1,4 1,4/2,0 2/3 3/4

34 x 1,07 • • •
41 x 1,27 • • •
54 x 1,27 • •
54 x 1,60 • • • •
67 x 1,60 • • •
80 x 1,60 •
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ARMOR RX+® 

Ontworpen voor een lange levensduur

AlTiN-COATING VOOR  
PRODUCTIVITEIT EN LANGERE 
LEVENSDUUR VAN HET BLAD
Aluminium, titanium en stikstof vormen 
samen een harde coating

UNIEK, GEPATENTEERD TANDPROFIEL 
HOOGWAARDIG STALEN VERSTEVIGING 
Voor een langere levensduur

BI-METAAL LINTZAAGBLADEN

VERHOOGDE SLIJTAGEBESCHERMING 
ZORGT VOOR LANGERE LEVENSDUUR  
VAN HET BLAD
Nieuwe hss-randdraad

VERBETERDE SPAANVORMING HELPT BIJ 
HET BINNENDRINGEN VAN MOEILIJK TE 
SNIJDEN METALEN
Variabele tandhoogten en set met 
meerdere niveaus 
Grote spaanhoek vraagt om  
minder zaagkracht

GEOPTIMALISEERD ONTWERP  
Constructie met weinig geuldiepte

CONTESTOR XL 
Kwalitatief uitstekend zagen van grote,  
moeilijk te snijden stukken metaal

 ✝ Extra zware set (EHS) beschikbaar om te voorkomen dat het blad vastloopt

QXP 
Lange levensduur van het blad  
bij hoge zaagsnelheden

LANGE LEVENSDUUR. SNEL ZAGEN
Massieve stukken met milde tot 
gemiddelde bewerkbaarheid

BEDRIJFSEIGEN VOORBEREIDING 
STAALVERSTEVIGING
Zorgt voor een langere levensduur

EXTREEM POSITIEVE HELLINGTANDVORM
Penetreert met minder voerkracht
ONTWERP MET DIEPE GEUL

CONTESTOR GT® 

Zagen met hoge kwaliteit

RECHTERE SNEDEN OP GROTERE, 
MOEILIJK TE SNIJDEN MATERIALEN
Uniek geulontwerp voor  
versteviging profiel

OPTIMALE SPAANVORMING BIJ 
KOUDVERVORMING LEGERINGEN
Met precisie geslepen tanden 
Spaanvlak en tandholte

Gepatenteerde speciale  
tandzetting en -profiel

•  Gefreesde tand

* Geslepen tand

lenoxtools.eu

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 2/3 3/4 4/6

34 x 1,07 • ✝

41 x 1,27 • • ✝ • ✝

54 x 1,60 • • ✝

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 0,7/1,0 1,0/1,3 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6

34 x 1,07 • • •
41 x 1,27 • • •
54 x 1,60 • • • •
67 x 1,60 • • •
80 x 1,60 • •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 1,0/1,3 1,5/2,0 2/3 3/4 4/6 5/8

19 x 0,90 *
27 x 0,90 • • • •
34 x 1,07 • • • • •
41 x 1,27 • • • •
54 x 1,60 • • • • •
67 x 1,60 •* •* •
80 x 1,60 •*

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 0,7/1,0 1,0/1,3 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6

27 x 0,90 * * *
34 x 1,07 • • • •
41 x 1,27 • • • •
54 x 1,27 • •
54 x 1,60 • • • •
67 x 1,60 • • • •
80 x 1,60 • • •

* LXP specs
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LENOX RX+® 

Ontworpen om profielen, buizen en bundels te 
zagen

LANGE LEVENSDUUR VAN HET BLAD 
EXTREME DUURZAAMHEID  
Gepatenteerd tandprofiel is bestand 
tegen tandslijtage

EXTREME ZAAGSNELHEID 
GEOPTIMALISEERDE  
TAND/PITCH-AFSTAND

HRX 
Geoptimaliseerd voor het zagen van grote 
liggers en zware buizen in wanden

LANGE LEVENSDUUR BIJ HET ZAGEN VAN 
GROTE STRUCTUURPROFIELEN 
Ontworpen om weerstand te bieden tegen 
slijtage van tanden
RECHTE SNEDES DOOR BREDE 
DWARSDOORSNEDES 
Ontworpen om bladslijtage te verminderen
BREDE ZAAGSNEDE BEPERKT VASTLOPEN 
IN GROTERE PROFIELEN

BI-METAAL LINTZAAGBLADEN

*  Matrix-kant 
✝  Extra zware set (EHS) beschikbaar om te voorkomen dat het blad vastloopt 
• � NIEUW Specificaties ontworpen voor 'pull-down', semi-automatische en 

zaagtoepassingen op basis van de zwaartekracht

✝ �Extra zware set (EHS) beschikbaar om te voorkomen dat 
het blad vastloopt

CLASSIC PRO / LENOX CLASSIC® 
Het ultieme universele blad voor 
productiezagen

UITZONDERLIJKE DUURZAAMHEID VAN 
HET BLAD  
Bedrijfseigen stalen versteviging
Robuuste rand van M42 hoge snelheid 
staal
EXTREEM VEELZIJDIG  
Snijdt een groot assortiment aan metalen, 
van staal met laag koolstofgehalte tot lege-
ringen met een hogere sterkte
CONSTANTE PRESTATIES SNEDE  
NA SNEDE  
Unieke positie en vorm van tanden

DIEMASTER 2® 
Ontworpen voor contourzagen

TANDRAND VAN M-42 HOGE SNELHEID 
STAAL 
Loopt twee keer zo snel als 
carbonbladen

LANGERE LEVENSDUUR VAN HET BLAD  
Gaat 10 keer langer mee dan 
koolstofbladen

�HANDMATIGE TOEPASSINGEN VOOR 
ALGEMEEN GEBRUIK

NIEUW

✝ Extra zware set beschikbaar om te voorkomen dat het blad vastloopt
◆ LENOX Classic® ook beschikbaar in 19 x 0,9 3h TPI

lenoxtools.eu

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 2/3 3/4 4/6 5/7 5/8 6/10 10/14

16 x 0,80 *
19 x 0,90 • • • •
27 x 0,90 • • • • • • •
34 x 1,07 • • ✝ • ✝ •
41 x 1,27 • ✝ • ✝ • ✝ •
54 x 1,27 • • ✝ • •
54 x 1,60 • ✝ • ✝ •
67 x 1,60 • ✝ • ✝ •

BREEDTE X DIKTE TPI
MM 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6 5/7

34 x 1,07 • • •
41 x 1,27 • • •
54 x 1,60 • • ✝ • ✝ •
67 x 1,60 • • ✝ • ✝

TANDVORM

BREEDTE X DIKTE VARI-TOOTH TPI STANDAARD 
TPI HAAK TPI

MM 6/10 8/12 10/1414/18 10 14 18 24 3 4 6
6,4 x 0,64 • • •
6,4 x 0,90 • •
9,5 x 0,64 • •
9,5 x 0,90 • • •
12,7 x 0,64 • • • • • • • •
12,7 x 0,90 • • • • •

BREEDTE X 
DIKTE TPI TUFF TOOTH 

TPI VARI-TOOTH TPI WAVY

MM 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6 6/8 5/8 6/10 8/12 10/14 14 18
19 x 0,90 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

27 x 0,90 • • • ◆ • ◆ ◆ ◆ ◆

34 x 1,07 • • • • ◆ • ◆ ◆

41 x 1,27 • • • ✝ • •
54 x 1,27 • • •
54 x 1,60 • • • •
67 x 1,60 • • ✝ •


